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1 FUNKTIONSSATT

1.1 LTT-svetsplatar

De i bruksanvisningen namnda LTT-svetsplatarna ar staldetaljer med forankringar
som placeras i betonggjute innan det stelnar. Deras huvudsakliga syfte ar att 6verfora
den belastning de utsatts for till betongkonstruktioner via sina forankringar.
LTT-svetsplatarna bestar av stalplatar med fastsvetsade forankringar.

1.2 KTT-vinkelstalinfastningar

De i bruksanvisningen namnda KTT-vinkelstalinfastningarna ar staldetaljer med forankringar
som placeras i betonggjute innan det stelnar. Deras huvudsakliga syfte ar att 6verfora

den belastning de utsatts for till betongkonstruktioner via sina forankringar. KTT-
vinkelstalinfastningarna bestar av vinkelstdl med fastsvetsade forankringar.

1.3 SU-kantskoningar

De i bruksanvisningen namnda SU-kantaskoningarna ar staldetaljer med kamstalsfor-
ankringar som placeras i betonggjute innan det stelnar for att skydda ytterhorn. SU-
kantskoningen ar inte en kraftoverforande stalkomponent. SU-kantskoningen bestar av
ett vinkelstal med fastsvetsade forankringar.

1.4 KTS- och KTU-vinkelstal

De i bruksanvisningen namnda KTS- och KTU-vinkelstalen ar staldetaljer som placeras i
betonggjute innan det stelnar for att skydda konstruktionens inner- och ytterhérn.

KTS- och KTU-vinkelstalen ar inte kraftoverférande staldetaljer. KTS-och
KTU-vinkelstalen bestar av vinkelstal med fastsvetsade férankringar.



2 MATERIAL

2.1 LTT-svetsplatens material

Tabell 1. LTT-svetsplatens material och standarder

Del Material Standard

Forankringar S355J2+N SFS-EN 10025
Forankringar B500B SFS 1300

Forankringsplat S355J2+N SFS-EN 10025
Plat S355J2+N SFS-EN 10025
Plat 1.4301 SFS-EN 10088
Plat 1.4401 SFS-EN 10088

2.2 KTT-vinkelstainfastningens material

Tabell 2. KTT-vinkelstalinfistningens material och standarder

Del Material Standard

Forankringar S235JR+AR SFS-EN 10025
Forankringar 1.4301 SFS-EN 10088
Plat S235JR+AR SFS-EN 10025
Plat 1.4301 SFS-EN 10088

2.3 SU-kantskoningens material

Tabell 3. SU-kantskoningens material och standarder

Del Material Standard
Forankringar B500B SFS 1300
Forankringar B600XA SFS 1259
Plat S355J0+N SFS-EN 10025
Plat 1.4301 SFS-EN 10088

2.4 KTS- och KTU-vinkelstalens material

Tabell 4. KTS- och KTU-vinkelstdlens material och standarder

Del Material Standard
Forankringar B500B SFS 1300
Forankringar B600XA SFS 1259
Plat S235JR+AR SFS-EN 10025
Plat 1.4301 SFS-EN 10088




3 MATT

3.1 LTT-svetsplatens matt
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Figur 1. LTT-svetsplatens matt
Tabell 5. LTT-svetsplatens matt
o t h A a d
LTT-svetsplat (mmj (mm] (mm] [mm] [mm]
LTT1 100 x L 15 115 100 50 16
LTT 2 100 x L 15 115 100 25 16
LTT 2 150 x L 15 115 150 30 16
LTT 2 200 x L 15 115 200 50 16
LTT 2 300 x L 15 115 300 50 16
LTT 2 400 x L 20 120 400 100 16
LTT 3 300 x L 25 220 300 50 20
LTT 3 400 x L 25 220 400 50 20
LTT 3 500 x L 25 220 500 50 20
LTT 3 600 x L 25 220 600 50 20

LTT-svetsplatens langd L enligt bestéallning.

Orderbeteckning se punkt 4.1.




3.2 KTT-vinkelstalinfastningens matt
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Figur 2. KTT-vinkelstalinfastningens matt

Tabell 6. KTT-vinkelstalinfastningens matt

KTT-vinkelst&linfastning b t
[mm] [mm]
KTT 50%5 50 5
KTT 80x8 80 8
KTT 100x10 100 10

KTT-vinkelstalinfastningens langd L enligt bestallning.

Orderbeteckning se punkt 4.2.



3.3 SU-kantskoningens matt
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Figur 3. SU-kantskoningens matt

Orderbeteckning se punkt 4.3.



3.4 KTS- och KTU-vinkelstalens matt
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Figur 4. KTS- och KTU-vinkelstalens matt
Tabell 7. KTS- och KTU-vinkelstdlens matt
Vinkelstal b t ¢-langd
[mm] [mm] [mm]
KTS 50 50 5 6-250
KTS 80 80 8 8-300
KTU 50 50 5 6-250
KTU 80 80 8 8-300
KTU 100 100 10 10-400

KTS-och KTU-vinkelstalens langd L enligt bestallning.

Orderbeteckning se punkt 4.4.

KTS- och KTU-vinkelstalens forankringar bojs ut enligt fig. 4 innan betong-
gjutning. Vid leverans ar KTS- ja KTU-vinkelstalens férankringar raka (figur 4

streckade linjer).



4 ORDERBETECKNINGAR

4.1 LTT-svetsplatens orderbeteckning

Tabell 8. LTT-svetsplatens typ av ramaterial

Typbeteckning Plat Forankringar Typ
LTT S355J2+N S355J2+N Svart
LTTR 1.4301 S355J2+N Rostfri
LTTH 1.4401 S355J2+N Syrafast
LTTRr 1.4301 1.4301 Helt
(endast LTT 1 och LT[ 2) rostfri

Orderbeteckningen for LTT-svetsplat bestar av materialtypen for LTT-svetsplaten,
modell (antal foérankringar), bredd och platens langd. LTT-svetsplatarnas order-
langd bestar av antalet avstand mellan férankringarna enligt féljande: platens langd
L = n x 200, dar n = 6énskat antal férankringar.

Orderbeteckningen ar i form [typ] [modell] [bredd] x [langd].

T.ex. Bestallning av LTT 2 -svetsplat med rostfri plat, bredd 300 mm och
langd 1200 mm. Orderbeteckningen ar harvid LTTR 2 300x1200.

4.2 KTT-vinkelstalinfastningens orderbeteckning

Tabell 9. KTT-vinkelstalinfastningens typ av ramaterial

Typbeteckning Plat Forankringar Typ
KTT S355J2+N S355J2+N Svart
KTTR 1.4301 S355J2+N Rostfri
KTTRr 1.4301 1.4301 Helt |
rostfri

Orderbeteckningen for KTT-vinkelstalinfastning bestar av materialtypen for KTT-
vinkelstalinfastningen, storlek och infastningens langd. KTT-vinkelstalinfastningens order-
langd bestar av antalet avstand mellan forankringarna enligt féljandet: vinkelstal-
infastningens langd L = n x 250, dar n = 6nskat antal férankringar.

Orderbeteckningen ar i form [typ] [storlek] - [langd].

T.ex. Bestéllning av KTT 80x8 -vinkelstalinfastning helt rostfri, langd
1250 mm. Orderbeteckningen ar harvid KTTRr 80x8-1250.



4.3 SU-kantskoningens orderbeteckning

Tabell 10. SU-kantskoningens typ av ramaterial

Typbeteckning Plat Forankringar Typ
SuU S355J0+N B500B Svart
SUR 1.4301 B500B Rostfri
SURr 1.4301 B60OKX Helt
rostfri

SU-kantskoningens orderbeteckning bestar av SU-kantskoningens typ av ramaterial och storlek.

Orderbeteckningen ar i form [typ] [storlek].

T.ex. Bestéllning av SU -kantskoning helt rostfri. Orderbeteckningen ar harvid

SURr 1800.

4.4 KTS- och KTU-vinkelstalets orderbeteckning

Tabell 11. KTS- och KTU-vinkelstélets typ av ramaterial

Typbeteckning Plat Forankringar Typ
KTS /KTU S235JR+AR B500B Svart
KTSR /KTUR 1.4301 B500B Rostfri
KTSRr/ KTURr 1.4301 B600KX Helt .
rostfri

KTS- och KTU-vinkelstalets orderbeteckning bestar av KTS- och KTU-kantskoningens

typ av ramaterial och storlek.

Orderbeteckningen ar i form [typ] [storlek] — [langd].

T.ex. Bestéllning av KTS 50 -vinkelstal helt rostfri, langd 1500 mm.
Orderbeteckning &r harvid KTSRr 50 - 1500.




11

5 TILLVERKNING

5.1 Tillverkningsmetod

Platar: Termisk eller mekanisk kapning

Stanger: Mekanisk kapning, stukning (kall/'varm)

Svets: Mag manuell/robotsvets, stuksvets eller bagbultsvets
Svetsklass: C (SFS-EN ISO 5817), EXC2 (SFS-EN 1090-2 punkt 7.6)

Tillverkningsklass: EXC2 (SFS-EN 1090-2) [mer kravande klasser enligt separat direktiv]

LTT-svetsplatens forankringstappar svetsas alternativt med bagbultsvets enligt standarden
SFS-EN ISO 14555.

5.2 Tillverkningstoleranser

Platens och vinkelstalets sidomatt: SFS-EN ISO 13920 (Klass B)
Forankringars lutning: +5°

Skurna ytans grovlek: SFS-EN 1090-2

Skurna ytans lutning: SFS-EN 1090-2

Staldelens hojd: +5mm

Forankringars lage: +5mm

Forankringars inbordes avstand: +5mm

5.3 Ytbehandling

Platar och vinkelstal S355J2+N, S355J0+N samt S235JR+AR grundmalas pa yta
och kanter med alkydfarg, farglagrets tjocklek 15-20 pm, kulor gra. Platar
1.4301 ja 1.4401 ytbehandlas inte.

5.4 Markningar

Den del av platen som forblir synlig forses med stampel. Ur stampeln framgar produktens
beteckning, tillverkarens namn, datum och Inspecta Certifierings kvalitetskontrolimarke.
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6 LTT-SVETSPLATENS HALLFASTHETER

6.1 LTT-svetsplatens beriakningsgrunder

LTT- platens hallfastheter ar beraknade enligt féljande normer, bestammelser och
direktiv:

SFS-EN 1992 Eurokod 2 Dimensionering av betongkonstruktioner
SFS-EN 1993 Eurokod 3 Dimensionering av stalkonstruktioner

Vid berakning av hallfastheter har en eventuell, av toleranser férorsakad +15 mm
excentricitet gentemot platens centrumlinjer beaktats.

Hallfastheterna ar beraknade for statiska laster vid brottgranstillstdnd. Dimensionering
for dynamiska och tréttande laster maste utforas separat.

LTT-platens hallfastheter ar beraknade for betong C25/30.

6.2 LTT-svetsplatens dimensionering

Dimensioneringen utfors enligt brottgransgranskning genom att &ndra den karakteristiska
lasten till dimensioneringslast.

Punkt 6.4 ger LTT-platens hallfastheter vid minimiarmering och punkt
6.5 ger LTT-platens hallfastheter vid full armering.
Kraven pa armering ar givna i punkt 6.6.

LTT-platens hallfastheter bestams av avstandet till konstruktionens kant e och
inbordes avstandet k. Inbordes avstandet k maste vara enligt punkt 6.3 for att mojliggérada
anvandning av hallfasthetstabeller enligt punkt 6.4.



6.3 Hallfasthetsbeteckningar och krafternas lage

a a

o O
SIS

NRd

Figur 5. LTT-platens hallfasthetsbeteckningar, kantavstand e och inbordes avstand k

Tabeller i punkt 6.4 och 6.5 ger LTT-platens hallfastheter for normalkraft

Nra, skarkraft i platens riktning V rq,. Samt den i platens tvarriktning verkan-
de skarkraften V ra.a . Hallfastheterna bestams av platens kantavstand e och
tabellerna i 6.5 ger hallfastheter fér diverse kantavstand. LTT-platarnas
inbordes avstand ska galla enligt tabell 12.

Tabell 12. LTT-platarnas inbérdes avstand k

Inbordes avstand k
o (minimivarde for hallfastheter enligt
LTT-plat punkt 6.4)
[mm]
LTT 1 100 X L 200
LTT 2 100 X L
LTT 2 150 X L
LTT 2 200 X L 250
LTT 2 300 X L
LTT 2 400 X L
LTT 3 300 X L
LTT 3 400 X L
LTT 3 500 X L 480
LTT 3 600 X L

13
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LTT-platens normalkrafthallfasthet N o, och den tvargaende skarkraft-

hallfastheten Vka.a ges alltid for en studsférankring, ett forankringspar eller fér en rad be-
stdende av 3 forankringar. Hallfastheten \q.L i langdriktning ges for varannan forankring, ett
par eller en grupp av tre forankringar (en obelastad férankring, ett obelastat par eller en grupp
av tre obelastade forankringar ska finnas mellan Vgq -krafterna.

Armeringen enligt punkt 6.6 ska placeras invid LTT-platens forankringar

gentemot varje kraft som verkar pa platen. Ifall den yttre kraften som verkar pa LTT-

platen befinner sig mellan férankringarna, ska erforderlig tillaggsarmering

(minimiarmering eller full armering) placeras invid forankringar som finns pa bagge sidor av
den yttre kraften.

Figur 6 visar mojliga maximiplaceringar for olika laster i LTT-platen.
Lasternas samverkan granskas enligt punkt 6.6.
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Figur 6. Belastningars lage pa LTT-platen




6.4 LTT-svetsplatens hallfasthet vid minimiarmering
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Tabell 13. Dimensioneringsvirden fér LTT-platens normalkrafthallfasthet vid minimiarmering

for olika kantavstand

o ekL ekA ekL ekA
LTT-plat Nrd [KN] mm] | [mm] | [mm] | [mm]
Ka”tf‘r;]’f;‘i"”d e 0 50 | 100 | =150 LTT LTTR / LTTH
LTT1 100 x L | 8.3 11.9 15.2 15.2 172 44 183 65
LTT2 100 x L | 8.7 12.3 16.4 17.9 186 22 191 33
LTT2 150 x L | 10.7 14.6 19.0 20.0 179 62 187 73
LTT2 200 x L | 12.6 16.8 20.6 20.6 172 72 183 83
LTT2 300 x L | 17.0 21.7 26.0 26.0 158 172 174 183
LTT2 400 x L | 21.7 26.0 26.0 26.0 100 150 138 169
Kantavstand e
[mm] 0o | 100 | 200 |=300 LTT LTTR/LTTH
LTT3 300 x L | 17.3 23.6 30.8 32.9 136 57 160 73
LTT3 400 x L | 20.6 27.3 35.0 37.3 114 107 147 123
LTT3 500 x L | 23.9 31.1 39.2 41.7 93 157 134 173
LTT3 600 x L | 27.2 34.9 43,5 46.0 72 207 120 223
ex. = platens minimi-infastningsyta i L-riktning
ewa = platens minimi-infastningsyta i A-riktning
Tabell 14. Dimensioneringsvirden fér LTT-platens skérkrafthallfasthet vid minimiarmering
for olika kantavstand
LTT-plat VRrd.A [KN] VraL [kN]
Kantavstand e [mm] 0 50 100 | =150 0 50 100 | >150
LTT 1 100 x L 3.2 5.5 5.6 5.6 7.9 13.9 | 139 | 139
LTT 2 100 x L 1.1 5.0 5.6 5.6 3.0 12.3 | 139 | 139
LTT 2 150 x L 1.5 5.1 5.6 5.6 3.8 12.7 | 139 | 13.9
LTT 2 200 x L 3.2 5.5 5.6 5.6 7.9 13.8 | 139 | 13.9
LTT 2 300 x L 3.2 5.5 5.6 5.6 7.9 13.8 | 139 | 13.9
LTT 2 400 x L 5.5 5.6 5.6 5.6 13.8 | 141 | 14.1 | 14.1
Kantavstand e [mm] 0 100 200 | =300 0 100 200 | =300
LTT 3 300 x L 4.0 7.7 7.8 7.8 10.1 | 19.2 | 194 | 194
LTT 3 400 x L 4.0 7.7 7.8 7.8 10.1 | 19.2 | 194 | 194
LTT 3 500 x L 4.0 7.7 7.8 7.8 10.1 | 19.2 | 194 | 194
LTT 3 600 x L 4.0 7.7 7.8 7.8 10.1 | 19.2 | 194 | 194

LTT-platens minimiarmering, se punkter 6.6.1 och 6.6.2.




6.5 LTT-svetsplatens hallfasthet vid full armering

Tabell 15. Dimensioneringsvirden fér LTT-platens normalkrafthallfasthet vid maximiarmering

for olika kantavstand
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o ekL ekA ekL ekA
LTT-plat Nrd [KN] mm] | fam] | fam] | mm]
Ka”tf‘r;]’f;‘i"”d e 0 50 | 100 | =150 LTT LTTR / LTTH
LTT1 100 x L 8.3 11.9 15.2 29.7 172 44 183 65
LTT2 100 x L 8.7 12.3 16.4 59.4 186 22 191 33
LTT2 150 x L 10.7 14.6 19.0 59.4 179 62 187 73
LTT2 200 x L 12.6 16.8 20.6 59.4 172 72 183 83
LTT2 300 x L 17.0 21.7 26.0 59.4 158 172 174 183
LTT2 400 x L 21.7 26.0 59.4 59.4 100 150 138 169
Kantavstand e
[mm] 0 100 | 200 | =300 LTT LTTR/LTTH
LTT3 300 x L | 17.3 23.6 30.8 | 108.7 136 57 160 73
LTT3 400 x L | 20.6 27.3 35.0 | 108.7 114 107 147 123
LTT3 500 x L | 239 31.1 39.2 | 108.7 93 157 134 173
LTT3 600 x L | 27.2 34.9 435 | 108.7 72 207 120 223
ex. = platens minimi-infastningsyta i L-riktning
ewa = platens minimi-infastningsyta i A-riktning
Tabell 16. Dimensioneringsvirden fér LTT-platens skérkrafthallfasthet vid maximiarmering
for olika kantavstand
LTT-plat VRrd.A [KN] VraL [kN]
Kantavstand e [mm] 0 50 100 | =150 0 50 100 | >150
LTT 1 100 x L | 124 | 178 | 205 | 205 | 124 | 17.8 | 20.5 | 20.5
LTT 2 100 x L | 13.2 | 184 | 246 | 26.8 | 13.2 | 184 | 246 | 26.8
LTT 2 150 x L | 16.1 | 21.8 | 284 | 30.0 | 16.1 | 21.8 | 28.4 | 30.0
LTT 2 200 x L | 190 | 25.1 | 30.9 | 30.9 | 19.0 | 25.1 | 30.9 | 30.9
LTT 2 300 x L | 255 | 325 | 39.0 | 39.0 | 255 | 325 | 39.0 | 39.0
LTT 2 400 x L | 325 | 39.0 | 39.0 | 39.0 | 325 | 39.0 | 39.0 | 39.0
Kantavstand e [mm] 0 100 200 | =300 0 100 200 | =300
LTT 3 300 x L | 26.0 | 354 | 46.2 | 494 | 26.0 | 354 | 46.2 | 494
LTT 3 400 x L | 309 | 410 | 525 | 554 | 309 | 41.0 | 525 | 554
LTT 3 500 x L | 359 | 46.7 | 55.4 | 554 | 35.9 | 46.7 | 55.4 | 554
LTT 3 600 x L | 408 | 52.3 | 554 | 554 | 40.8 | 52.3 | 55.4 | 55.4

LTT-platens maximiarmering, se punkter 6.6.1 och 6.6.3.



6.6 LTT-platens hallfasthet mot kombinerade kraftstorheter

LTT-platens hallfasthet mot kombinerade kraftstorheter ska alltid kontrolleras
med foljande formler.

N

By =-<10 (1)
NRrda

dar

Nes = normalkraftens dimensioneringsvérde

Nrs = normalkrafthalifasthetens dimenioneringsvarde
\% \%

ﬁv — Ed.A + Ed.L S 1’0 (2)

Vraa  VraL
dar

VEed.a = tvargaende skarkraftens dimensioneringsvarde

VRra.a = tvargaende skarkrafthallfasthetens dimenioneringsvéarde
Veq.L = langsgaende skarkraftens dimensioneringsvarde

Vra.L = langsgdende skarkrafthallfasthetens dimenioneringsvarde

Forutom formler (1) och (2) kontrolleras foljande formler:

(Brn)?+ (By)? <10 ©)
B+ (B <1,0 (4)
By+Pyv <12 (5)

By)5+ (B3 < 1.0 6)

17
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6.7 LTT-platens armering

6.7.1 Armeringens ldage

LTT-platens armering placeras i omedelbar narhet till en eller fler belastade forankringar
enligt principerna i figur 7. Nar normal- och skarkraft verkar pa samma studsforankring
eller rad av forankringar ska armeringen placeras skilt for varje typ av belastning.
Armeringen mot skarkraft placeras enligt principen i figur 7 med iakttagande av
skarkraftens riktning.

ARMERING MOT TVARGAENDE SKARKRAFT

oo

nm—-;flm A—A
Férankringslangd
B A D
% - I - .
— - . o
Rl A |- : | 4 |
o O | :
14 i |
__0EE
ARMERING MOT LANGSGAENDE SKARKRAFT
r-Irlz_sﬂrlz
— e — = — = —
. kel .
/D—T—D\ZIH,L |
[ A i
Férankringsléingd
[ 4
| v i
N R i I
ARMERING MOT NORMALKRAFT
nFE_l;IIrE
A I Mrg
I — - ==
— I @ |
N 1 :I 3 |
Férankringslangd % .
I o o |
A4 | I
i -

Figur 7. Placering av LTT-platens armering



6.7.2 LTT-svetsplatens minimiarmering

LTT-svetsplatens hallfastheter enligt punkt 6.4 ar i kraft nar LTT-platen forankringar
forses med armeringing enligt principerna i tabell 17 i figur 7.
Armering i stalkvalitet BS0OB eller motsvarande. Armeringens béjradie R = 24 mm.

Tabell17. LTT-svetsplatens minimiarmering

19

Armering for

Armering for

Armering for

normalkraft tvargdende langsgaende
LTT-plat N skarkraft skarkraft
Rd vV Vv
Rd.B Rd.L

Nre Pre Nre Qre Nre Pre

[st] [mm] [st] [mm] [st] [mm]
LTT1 100 x L 2 8 1 8 2 8
LTT 2 100 x L 2 8 1 8 2 8
LTT 2 150 x L 2 8 1 8 2 8
LTT 2 200 x L 2 8 1 8 2 8
LTT 2 300 x L 3 8 1 8 2 8
LTT 2 400 x L 3 8 1 8 2 8
LTT 3 300 x L 2 8 1 8 1 8
LTT 3 400 x L 2 8 1 8 1 8
LTT 3 500 x L 2 8 1 8 1 8
LTT 3 600 x L 2 8 1 8 1 8

6.7.3 LTT-svetsplatens fulla armering

LTT-svetsplatens hallfastheter enligt punkt 6.5 &r i kraft nar LTT-platen forankringar
Forses med armering enligt principerna i tabell 18 i figur 6.
Armering i stalkvalitet B5S00B eller motsvarande. Armeringens bojradie R = 24 mm.

Tabell 18. LTT-svetsplatens fulla armering

Armering for

Armering for

Armering for

normalkraft tvargdende langsgaende
LTT-plat N skarkraft skarkraft
Rd V V
Rd.B Rd.L

Nre Pre Nre Pre Nre Pre

[st] [mm] [st] [mm] [st] [mm]
LTT 1 100 x L 3 8 2 8 2 8
LTT 2 100 x L 6 8 3 8 3 8
LTT 2 150 x L 6 8 3 8 3 8
LTT 2 200 x L 6 8 3 8 3 8
LTT 2 300 x L 6 8 4 8 4 8
LTT 2 400 x L 6 8 4 8 4 8
LTT 3 300 x L 6 8 3 8 3 8
LTT 3 400 x L 6 8 3 8 3 8
LTT 3 500 x L 6 8 3 8 3 8
LTT 3 600 x L 6 8 3 8 3 8
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7 KTT-VINKELSTALINFASTNINGENS HALLFASTHETER

7.1 KTT-vinkelstalinfastningens berdkningsgrunder

KTT-vinkelstalinfastningens hallfastheter ar beraknade enligt foljande normer, bestammelser
och anvisningar:

SFS-EN 1992 Eurokod 2 Dimensionering av betongkonstruktioner

SFS-EN 1993 Eurokod 3 Dimensionering av stalkonstruktioner

Vid berékning av hallfastheter har en eventuell, av toleranser fororsakad +15 mm

excentricitet gentemot platens centrumlinjer beaktats.
Hallfastheterna ar beraknade for statiska laster vid brottgranstillstdnd. Dimensionering
for dynamiska och tréttande laster maste utforas separat.

KTT-vinkelstalinfastningens hallfastheter ar beraknade fér betong C25/30.

7.2 KTT-vinkelstalinfistningens hallfastheter

NFEd
o y )

\/Rd =

Figur 8. Beteckningar for KTT-vinkelstalinfastningens hallfastheter

Tabell 19. KTT-vinkelstalinfastngenshallfastheter

KTT-vinkelstalinfastning ['Eﬁd] [\Iiad]
KTT 50x5 5.8 10.8
KTT 80x8 6.8 10.8
KTT 100x10 8.6 16.9

KTT-vinkelstalinfastningens normalkrafthallfasthet Nrq ges for ett forankringspar.
Kraften NRd kan samtidigt verka i bada sidor enligt figur 8.

Skarkrafthallfastheten Vrq ges fér varannat forankringspar
(mellan skarkraftbelastade par ska alltid finnas ett av skarkraft obelastat férankringspar).
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Figur 9. Placering av KTT-vinkelstalinfastningens laster
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7.3 KTT-vinkelstalinfistningens hallfasthet mot kombinerade kraftstorheter

KTT-vinkelstalinfastningens hallfasthet mot kombinerade kraftstorheter ska alltid
kontrolleras med f6ljande formler.

N

Py= <10 (1)
NRrda

dar

Nes = normalkraftens dimensioneringsvarde

Nra = normalkrafthallfasthetens dimensioneringsvarde
\%

By =< 10 (2)
VRd

dar

Veqd = den langsgaende skarkraftens dimensioneringsvarde
VRrd = den langsgaende skarkrafthallfasthetens dimensioneringsvarde

Forutom formler (1) och (2) kontrolleras foljande formler:

(Bn)>+ (By)? <10 ©)
B+ (B <1,0 (4)
By+PBv <12 (5)

By)5+ (B3 <10 6)

22



23

7.4 KTT-vinkelstalinfistningens armering

Vid anvandning av hallfastheter for KT T-vinkelstalinfastningen enligt punkt 7.2 ska de kraft-
Overforande forankringsparen alltid férses med armering i infastningsunderlaget enligt figur 10 och
tabell 20. Armering i stalkvalitet B500B eller motsvarande. Armeringens bojradie R = 24 mm.

Armering for tvargdende kraft

NRd nr+a_®re A=A
¢ ) | BE
7 1
Nrg » : ° 5
’winkriingsléngd o =0
ik ,
& ~
00
gl s o =

Armering for kraft i vinkelstalets
langdriktning
VRd
Vrd [ |

| Foérankringslangd

=t =l

Figur 10. KTT-vinkelstalinfistningens armering

Tabell 20. KTT-vinkelstalinfastningens armering

Armering gentemot tvar- Armering gentemot
KTT-vinkelstalinfastning géende kraftN rq langsgdende kraft V rq
Nre Pre Nre Pre
[st] [mm] [st] [mm]
KTT 50x5 2 8 2 8
KTT 80x8 2 8 2 8
KTT 100x10 2 10 2 10

KTT-vinkelstalinfastningens armering ska placeras med beaktande av den paverkande yttre kraftens

riktning.
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8 MONTERING AV STALDETALJER

8.1 Apparatur och tillbehor

Montering kan utféras fére betonggjutning genom att fasta platarna i formen eller vid
armeringen. Infastningen kan utféras genom spikning, limning, dubbelsidig tejp,
fastklémning i formsida eller vid armering.

KTS- och KTU-vinkelstalens forankringar bojs ut enligt figur 4 pa sidan 8
fore betonggjutning utfors. Vid leverans ar KTS- och KTU-vinkelstalens férankringar raka (bild
4 streckade linjer).

8.2 Utférande av arbetet och monteringstoleranser

Betongmassa boér ha sddana egenskaper att den med utnyttjande av andamalsenliga metoder,
genom komprimering och behandling efter stelnandet fyller stallda krav. Betongmassans
konsistens valjs s3, att den till behandlingsbarhet och sammanhallning lampar sig fér den
tillverknings-, behandlings- och gjutningsmetod som utnyttjas. Betongmassan bor ha en sadan, for
utférande, konstruktion och arbetssatt lamplig komprimerbarhet och smidighet att den till fullo
fyller ut formarna och innesluter armeringen.

Gjutarbetet ska utféras med storsta noggrannhet s3, att stalet och/eller forankringen inte rubbas
nar betongmassan fylls i formen eller vid komprimering.

Stalkomponenternas monteringstoleranser ar givna i publiceringen Betongelementens
toleranser 2011 enligt normalklass.

8.3 Nominell skyddsbetong for stalkomponenterna

Den nominella skyddsbetongen for stalkomponenterna bestams av konstruktionens belast-
ningsklass.

8.4 Montering av anslutningar till stalkomponenterna

Konstruktdren ska utfarda en svetsplan som visar svetsordning och val av tillsatsamnen.
Vid svetsning skall standarden SFS-EN 1090-2 tillampas.

Kvaliteten pa tillsatsamnen avgors genom kvalitets- och hallfasthetsklass i grundmaterialet
och dessa bor vara standardenliga. Vid val av tillsatsamnen ska aven korrosionsstallen
beaktas.

8.5 Siakerhetsatgarder

Arbetsplatsen ska ha en av konstruktéren godkand monteringsplan, som bl.a. innehaller
elementmontering och fastsvetsning inklusive material.
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9 KVALITETSKONTROLL

Ingjutningsgods tillverkade hos Semko Oy i Seinajoki kvalitetsgranskas i enlighet med direktiv
givna av Inspecta Certifiering Ab. Inspecta Certifiering Ab fungerar i Finland som en av
Miljoministeriet godkand kvalitetsgranskare av produkter fér betongindustrin. Produkterna
innehar en av Finlands Betongférening (Bf) given bruksanvisning.

Vid svetsning av betongarmering féljs standarden SFS-EN 17660-1.

10 MONTERINGSOVERVAKNING

10.1 Overvakningsdirektiv fér montage av stilkomponenterna

Arbetsledningen ska kontrollera att de staldetaljer som anvands ar planenliga. Innan
montering utfors kontrolleras att staldetaljerna ar felfria.

Vid montering kontrolleras att staldetaljerna placeras enligt bruksanvisningen i planerade
lagen med hansyn till given monteringstolerans.

Vid betonggjutet kontrolleras att:

- samtliga staldetaljer ar monterade pa ratt plats enligt givna féreskrifter och planer

- betongen komprimeras noggrant kring staldetaljerna

- staldetaljen inte rubbas efter komprimering

- staldetaljens lage ligger inom monteringstoleransen pa planerad plats och att den
befinner sig i forevisat och planerat lage efter betonggjutningen

10.2 Overvakningsdirektiv fér anslutande detaljer

Pa arbetsplatsen ska arbetsledningen 6vervaka att fogar och infastningar utfors enligt
monterings- och svetsplan. Svetspunkterna ska innan svetsning rengoras och skyddas mot fukt
Forvarmning rekommenderas nar yttertemperaturen ar under

5°. Fore ytbehandling bor staldetaljen vara ren och torr.
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