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|  ALLMANT

|| STANDARDPLATARNAS FUNKTION

RT- och SU-standardplatarna ar staldetaljer med kamstalsférankring som
placeras i betonggjute innan det stelnar. RT- och SU-standardplatarnas
huvudsakliga syfte ar att fungera som infastning for konstruktioner av
betongelement.

RT- och SU-standardplatarna bestar av en stalplat eller -profil som &r forsedd
med fastsvetsade kamstalsférankringar. Standardplatarna tillverkas i ett antal
olika dimensioner i varierande materialalternativ.

RT- och SU-standardplatarnas hallfastheter ar beraknade for statisk last.

RT- ch SU-standardplatarna férses med minimiarmering enligt SFS-EN 1992-
1-1 for att sakra en seg funktion i brottlage.

2 STANDARDPLATARNAS ANVANDNINGSSYFTE

RT- OCH SU-standardplatarna anvands i standardinfastningar for
betongelement. RT- och SU-standardplatarna ar konstruerade sa, att de kan

placeras nara konstruktionens randomraden. Inverkande krafter forankras
via kamstalsférankringar i betongkonstruktionen.

Standardplat Huvudsaklig
anvandning
L1
SU 15 Knivupplag
SU 16 Knivupplag

RT 23 % Kantinfastning
RT 24 Kantinfastning
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Standardplat

Huvudsaklig
anvandning

Underlag for

SU 25 knivupplag
Underlag for

SU 26 knivupplag

SU 32 Infastning

SU 34 A Infastning

SU 35 L@ Plattstalsinfastning

RT 38 | Plattstalsinfastning
Kantinfastning for TT-

RT 39 och HTT-platta
Kantinfastning for TT-

SU 42 < platta

SuU 43 &, Kantinfastning

RT 44 Kantinfastning

SuU 45 & Kantinfastning
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2 TILLVERKNING

2| TILLVERKNINGSMETOD OCH UTFORANDEKLASS

Platar: Termisk eller mekanisk skarning

Forankringar: Mekanisk kapning

Svetsning: Manuell Mag/robotsvets

Svetsklass: C (SFS-EN ISO 5817), EXC2 (SFS-EN 1090-2 punkt 7.6)

Utforandeklass: EXC2 (SFS-EN 1090-2) [mer kravande klasser enligt separat
anvisning]

22  TILLVERKNINGSTOLERANSER

Platens sidomatt: +3mm L=<120 mm
+ 4 mm 120mm <L =
315 mm
Platens rakhet: L/150
Skurna ytans grovlek: SFS-EN
1090-2
Skurna ytans lutning: SFS-EN
1090-2
Staldelens hojd: + 3 mm
Forankringars lage: += 5 mm
Férankringars inbdrdes + 5 mm
avstand:
Forankringars lutning: + 5°

2.3 YTBEHANDLINGAR

Synliga ytor och kanter skyddsmalas. Platarna levereras med verkstadsgrund, farglagrets
tjocklek ca. 40 um. Epoxymalning 60 um eller varmférzinkning enligt i kraft varande
standarder kan utféras enligt separat bestallning. Rostfria och syrafasta platar
ytbehandlas inte..

24 KVALITETSKONTROLL

Vid kvalitetskontroll f6ljs kraven i produktstandarderna. Tillverkaren av standardplatar har
ett giltigt kvalitetskontrollkontrakt for tillverkning av staldelar.

95  MARKNINGAR

Den del av produkten som férblir synlig efter installation férses med ett stamplat marke. Ur
markningen framgar produktnamn, tillverkarens namn, tillverkningsdatum och
kvalitetskontrollmarke.
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3 STANDARDPLATARNAS MATT OCH HALLFASTHETER

3. BERAKNINGSGRUNDER

RT- och SU-standardplatarnas hallfastheter ar berdknade enligt Eurokod2:
Dimensionering av betongkonstruktioner . del SFS-EN 1992-1-1: Allmanna
regler och regler for byggnader och SS-EN1993-1-8: Eurokod 3:
Dimensionering av stalkonstruktioner. Del 1-8: Dimensionering av
knutpunkter och férband enligt betonghallfasthet C25/30.

Vid utrakning av hallfastheter har en eventuell £15 mm excentricitet i forhallande till
platens centrumlinje beaktats.

Hallfastheterna ar beraknade for statiska laster vid brottgranstillstand.
Dimensionering for dynamiska laster maste utféras separat. RT- och SU-
standardplatarnas hallfastheter ar i kraft i de brukssituationer och an-
vandningsandamal som galler fér denna bruksanvisning. | 6vriga fall skall
hallfastheterna kontrolleras fran fall till fall.

RT- och SU-standardplatarnas hallfastheter ar beraknade fér betonghallfasthet
C25/30.

3.2 DIMENSIONERING

Dimensioneringen utfors enligt brottgransgranskning genom att andra den
karakteristiska lasten till dimensioneringslast.

321 Kombinering av dimensioneringslaster

Vid kombinerade belastningsfall bor kontrolleras att staldetaljen fyller
foljande krav:

1. Bojmoment kring tva axlar

M M

Ed.A ( Ed.B 1

M M

Rd.A Rd.B

2. Bojmoment och dragkraft

NEd 1

Mega { M
Neg

M

Ed.B j

M

Rd.A Rd.B

3. Skarkraft och vridmoment

Ve Te 4
\/ Try

R

o
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4. Dragkraft och skarkraft

4/3 413
N Q 1
Neg Ve
N xo
N Rd M( NRd MEd.B (N Ed
Iled.A MRd.B
° TEd H
Q*»V Hiv
Rd -I-Rd Ed

Dimensioneringslasten bor understiga staldetaljens hallfasthet.

Neg * Neg
Vea ™ Vig
Meq ’
Mga Teq

T

Dimensioneringslasten bdr understiga staldetaljens hallfasthet.

| formlerna ar

M« = bOjmomentets dimensioneringsvarde
Mrs = dimensioneringsvarde for bdjmomenthallfastheten
Neg = dragkraftens dimensioneringsvarde
Nra = dimensioneringsvarde for dragkrafthallfastheten
Vg = skarkraftens dimensioneringsvarde
Vra = dimensioneringsvarde for skarkrafthallfastheten
Teq = vridmomentets dimensioneringsvarde
Tra = dimensioneringsvarde for vridmomenthallfastheten
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33 KNIVUPPLAG SU 15
: 425 :
. 1R s 8
A A
130 o
A 3 .
g L H \g |-
220 VRd
S o
_ 41130 S
o
<
35| 1[}D|
Hallfasthet:Vrg = 33,6 kN
Material:
No: Storlek SU 15 SUR 15 SURr 15
1 -8x100-425...175 S355J)2+N 1.4301 1.4301
T10 L=450 B500B B500B
2 _ B600XB
K9 L=450 B600XC
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34 KNIVUPPLAG SU 16

. 470
C 170
130,

I~

120 .
nr— |

220 VRd

P

480

Hallfasthet:Vrg = 55,8 kN

Material:

600

s

No: Storlek SU 16

SUR 16

SURr 16

1 -10x120-470...170 S355J2+N

1.4301

1.4301

T12 L=540 B500B

B500B

2

K11 L=540

B600XB
B600XC
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3.5 KANTINFASTNING RT 23

S VRd 2
.'l.‘_ m
Lt |
Hallfastheter:
Hallfasthet [kN,
Kraftenhet klam?s etl
RT, RTR RTRr
N1Rrd 14,2 12,2
N>Rrd 4,5 3,4
MRrd 0,6 0,6
VRd 6,8 5,1
Material:
- Plat Foérankringar
yp Material Standard Material Standard
RT 23 |S235JR+AR| SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10025
RTR 23 1.4301 SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10088
RTRr 23| 1.4301 SFS-EN B600XB / B600XC SFS 1259:2016
10088

RT 23, RTR 23: g = 6 mm
RTRr23: g =5 mm
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3.6 KANTINFASTNING RT 24

; 350 .
e B0 . 270 P
Mgg 2 102
2 1Rd o
8 %I
3 S
NoRrgd
; 60 ; »
LN |
= VR =
* ﬁ-‘#

Hallfastheter:

Kraftenhet Ilzlslrlri?sthet kN,
RT, RTR RTRr
N1Rrd 24,2 21,6
N2Rrd 8,0 6,7
MRd 1,4 1,3
VRd 12,0 10,1
Material:
Typ PIat Forankringar
Material Standard Material Standard
RT 24 |S235JR+AR| SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10025
RTR 24 1.4301 SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10088
RTRr 24| 1.4301 SFS-EN B600XB / B600XC SFS 1259:2016
10088

RT 24, RTR 24: g = 8 mm
RTRr24: @ = 7 mm
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3.7 UNDERLAG FOR KNIVUPPLAG SU 25

80

350

270

150

330

K |.3'3

84

33,

N 250

Hallfastheter: Nrg = 92,0

KN Virgd =
+16,3 kN
Vord = £4,8
kN
Material:
No: Storlek SU 25 SUR 25 SURr 25
1 L80x80x8-150 S235JR+AR 1.4301 1.4301
T6 L=300 B500B B500B
_ B600XB
2 | K5 L=300 B600XC
T8 L=270 B500B B500B
3 _ B600XB
K7 L=270 B600XC
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3.8 UNDERLAG FOR KNIVUPPLAG SU 26

=

i

450

=

- .
E% lg4¥i£;ii““19d ,;:)

15
2 {f{:)
=
E r
— S0
—
o VaRrd 53
- 5
L 100 350 ,
Hallfastheter: Nrq = 120,7
KN Vira =
+25,5 kN
Vord = x8,5
kN
Material:
No: Storlek SU 26 SUR 26 SURTr 26
1 L100x100x10-150 S235JR+AR 1.4301 1.4301
T8 L=400 B500B B500B
2 _ B600XB
K7 L=400 B600XC
T10 L=340 B500B B500B
3 _ B600XB
K9 L=340 B600XC
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39 INFASTNING SU 32

Vi /@)
[ ]
b Al L
| I
e L
L L
[ | BN I
- K E
100 I
Hallfasthet: Vrd = 36,2 kN
No: Material- SU 32 SUR 32 SURr 32
1 -8x100-150 S355J)2+N 1.4301 1.4301
T10 L=350 B500B B500B
2 _ B600XB
K9 L=350 B600XC
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310 INFASTNING SU 34

=+
(]
" 370 "
| II""'IIEH-::I

e o
= [ jmpe—_ Ep— ] -
'-Q':[ L ::i:: -ﬂig

100

Hallfastheter: Nra = 3,8 kN
V1ird = £5,5
KN V2rg =
+2,4 kN Mgg
= +0,14 KNm

Infastningsyta: 16 mm x 16 mm

Material:
No: Storlek SU 34 SUR 34 SURr 34
1 -8x100-50 S355J2+N 1.4301 1.4301
T6 L=400 B500B B500B
2 _ B600XB
K5 L=400 B600XC
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31l PLATTSTALSINFASTNING SU 35

Jp50]3

;T — — —
L)
= 17
I\_
/@
L
LT
Y iRd -
y Worg
Rd
N kg
. G{) ¥ 200 v &)
Hallfastheter: Nrg = 3,8 kN
Virg = *5,5
KN Varq =
+2,4 kN Mgy
= #+0,14 kNm
Material:
No: Storlek SU 35 SUR 35 SURr 35
1 -6x60-80 S235JR+AR 1.4301 1.4301
T8 L=400 B500B B500B
2 _ B600XB
K7 L=400 B600XC

16/26




¥, SEMKO

312 PLATTSTALSINFASTNING SU 38

37
I 0
5
(=N

_44;5*

dle

4
/

222 4,35_:, 29 ;364, 222 .
570 "

-

*

100

]
=l
!

L

100

E
]
)

Hallfastheter:

Hallfasthet [kN,
Kraftstorhet kNmM]
RT, RTR| RTRr
NRrd 14,4 13,0
MRd 0,6 0,6
V1Rrd 16,2 14,5
V2rd 6,8 5,7

Minimi infastningsyta 44 mm x 44 mm.

Material:
Typ Plat Foérankringar
Material Standard Material Standard
RT 38 | S355J2+N SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10025
RTR 38 1.4301 SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10088

RT 38, RTR 38: g = 8 mm
RTRr 38: @ = 7 mm
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3.3 KANTINFASTNING FOR TT- OCH HTT-PLATTA 39

346

310

x

=

LN
]
B Vﬁd <
]
He E.'.‘.
Hallfastheter:
Hallfasthet [kN,
Kraftstorhet kﬁm?s etl
RT, RTR RTRr
NRrd 13,5 11,8
VRd 11,8 9,9
Material:
T Plat Forankringar
yp Material Standard Material Standard
RT 39 |S235J2+N SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10025
RTR 39 1.4301 SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10088
RTRr 39| 1.4301 SFS-EN B600XB / B600XC SFS 1259:2016
10088

RT 39, RTR 39: @ = 8 mm
RTRr 39: g = 7 mm
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314  KANTINFASTNING FOR TT-PLATTA SU 42

304
1 50
Q M ey
— -.u.-ml
L
100
[
Hallfastheter: Nrg = 40,0
kN Vrq =
17,8 kN
Material:
No: Storlek SuU 42 SUR 42 SURTr 42
1 -8x100-150 S355J2+N 1.4301 1.4301
T10 L=350 B500B B500B
2 _ B600XB
K9 L=350 B600XC

19/26



¥, SEMKO

315  KANTINFASTNING FOR TT-PLATTA SU 43

45

rIIIIII1R|:I Mﬁﬁd

o

@\J’i

150

102

L 100 B 240
Fal A1 A
i
9
rpqmmm— - !
V ara}
II""I 1Rd
S —— .
5 @
100

Hallfastheter: Nrq = 8,7 kN

Virgd = 26,1
kN V2rq = 8,6
KN Mirg =
0,28 kNm
M>rq = 0,84
kNm

Minimi infastningsyta: 84 mm x 90 mm

Material:

No: Storlek SuU 43 SURr 43

1 -8x100x150 S235JR+AR 1.4301
T8 L=300 B500B

2 _ B600XB
K7 L=300 B600XC
T6 L=125 B500B

3 _ B600XB
K5 L=125 B600XC
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316 KANTINFASTNING RT 44
H20

100

“’C;L “—— NRg

*

Hallfastheter:

Kraftstorhet

Hallfasthet [kN,

330

kNm]
RT, RTR| RTRr
NRrd 51,2 49,8
VRd 18,4 16,4
Material:
- Plat Forankringar
yp Material Standard Material Standard
RT 44 | S355J2+N SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10025
RTR 44 1.4301 SFS-EN B500B SFS 1300:2020
10088
RTRr 44| 1.4301 SFS-EN B600XB / B600XC SFS 1259:2016
10088

RT 44, RTR 44: g = 10 mm
RTRr44: @ = 9 mm
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3.17

43

KANTINFASTNING FOR ELEMENT SU 45

M1Rdﬁ Mo

Mrat

Y R

P 140

A

100

20
_@

Hallfastheter:

20
@_

M1ird = 0,10 kNm
M>rd = 0,52 kNm

Minimi infastningsyta: 30 mm x 30 mm

Material:

No: Storlek SU 45 SUR 45 SURTr 45

1 -8x100-100 S355J2+N 1.4301 1.4301
T6 L=200 B500B B500B

2 _ B600XB
K5 L=200 B600XC
T6 L=120 B500B B500B

3 . B600XB
K5 L=120 B600XC
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4 ANVANDNING AV RT- OCH SU-STANDARDPLATAR

4] BEGRANSNINGAR | ANVANDNINGEN

RT- och SU-standardplatarnas hallfastheter ar berdknade for statisk last. RT-
och SU-standardplatarnas hallfastheter for dynamisk och uttréttningslast
skall granskas separat. For dynamiska och uttrottande laster skall storre del-
sakerhetskoefficienter anvandas och forbandets delar skall granskas fran fall

till fall.

RT- ja SU-standardplatarnas hallfastheter ar berédknade for betong C25/30.

RT- ja SU-standardplatarna forses alltid med randarmering som sakrar
ett segt brott i konstruktionen.

42 LIVSLANGD OCH TILLATNA BELASTNINGSKLASSER

Livslangden for RT- och SU-standardplatar beror pa det valda platmaterialet.
RT- och SU- standardplatar kan anvandas i samtliga belastningsklasser
genom att beakta de krav belastningsklassen staller pa det tackande betong-
skiktet. Vid behov anvands rostfria RTR- eller SUR- (rostfri plat), helt rost-

fria RTRr- eller SURr- (rostfri plat och forankringar), syrafasta RTH- eller SUH-
(syrafast plat) eller syrafasta och rostfria RTHr- eller SUHr- (syrafast plat och
rostfria forankringar) standardplatar.

43 PLACERING AV PLATAR OCH MINSTA KANT- OCH CENTRUMAVSTAND
RT- och SU-standardplatarnas kant- och centrumavstand skall dimensioneras
enligt konstruktionens belastningsklass och kamstalens férankring i betongen.
Placering av RT- och SU-standardplatar i sddan del av konstruktionen som ar
utsatt for drag bor undvikas pa grund av risk for sprickbildning.

44 KRAV PA INFASTNINGSUNDERLAGET

Speciell uppmarksamhet bor fastas pa betongtéckskiktets tjocklek vid SU-

platarnas forankringar. Ifall erforderlig tjocklek pa tackskiktet inte uppnas vid
ytinstallation av platen bor den forflyttas sa att normenligt tackskikt forverkligas.

Randarmeringen i vaggelement skall monteras sa att RT/SU-platarnas férankringar
blir innanfor randarmeringen.

23/26
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randarmering

LU

___L_'_ skyddsbetong
Placering av randarmering

441 Armering av underlaget

RT/SU-platarnas kamstalsforankringar 6verfor externa krafter till betongen.

Platen utsatts férutom de beréknade lasterna aven for tvangskrafter som uppstar
t.ex. av krympning i konstruktionen, varmerorelser och nedbdjningar samt stotar i
monteringsskedet. Darfor maste den konstruktiva fogens seghet bekréftas.

Ifall platens infallningsdjup eller férankringarnas avstand till betongkonstruktionens
yta inte ar tillrackliga, d.v.s. betongbrott uppstar innan metallen uppnar flytgransen
ska tillracklig seghet hos infastningen sakras genom armering eller genom att
utforma infastningarna sa, att brott vid en plat inte leder till att den infasta
konstruktionsdelen eller apparaten lossnar.

Vid behov ska infastningen tilldggsarmeras, armeringen dimensioneras sa att

den formar overflytta krafterna fran platen till konstruktionen.

Armeringen anses inte i betydande man forbattra hallfastheten, den férhindrar
sprodbrott och sakrar infastningens seghet nar brottkon uppstatt.
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5 MONTERING AV RT- OCH SU-STANDARDPLATAR

5! APPARATUR OCH TILLBEHOR

Montering av RT/SU-platar kan utféras fore betonggjutning genom att fasta
dessa i formen eller vid armeringen. Infastningen kan utféras genom spikning,
limning, dubbelsidig tejp, fastklamning i formsida eller vid armering.

52 UTFORANDE AV ARBETET OCH MONTERINGSTOLERANSER

Betongmassan bor ha sddana egenskaper att den med utnyttjande av andamals-
enliga metoder, genom komprimering och behandling efter stelnandet fyller
stallda krav. Betongmassans konsistens valjs sa, att den till behandlingsbarhet och
sammanhallning lampar sig fér den tillverknings-, behandlings- och gjutningsmetod
som utnyttjas.

Betongmassan bor ha en sadan, for utférande, konstruktion och arbetssatt lamplig
komprimerbarhet och smidighet att den till fullo fyller ut formarna och innesluter
armeringen.

Gjutarbetet ska utféras med storsta noggrannhet sa, att RT/SU-platen och/eller
forankringen inte rubbas nar betongmassan fylls i formen eller vid komprimering.

53 MONTERING AV ANSLUTNINGAR TILL STANDARDPLATAR

Vid behov bor konstruktoren utarbeta en svetsplan dar svetsordning och val av
tillsatsamnen framgar.

Typer av tillsatsdamnen bestams av basmaterialets kvalitets- och hallfasthetsklass
och de ska vara i enlighet med givna standarder. Vid val av tillsatsamne ska aven
korrosionspunkter beaktas.

54 SAKERHETSATGARDER

Arbetsplatsen ska ha en av konstruktoren godkand monteringsplan, som bl.a.
innehaller elementmontering och fastsvetsning med material.

6 FORVARING AV STANDARDPLATAR

RT- och SU-standardplatar skall forvaras skyddade for regn.
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| KVALITETSKONTROLL

Ingjutningsgods tillverkade hos Semko Oy i Seindjoki kvalitetsgranskas i enlighet
med direktiv givna av Inspecta Certifiering Ab. Inspecta Certifiering Ab fungerar

i Finland somen av Miljoministeriet godkand kvalitetsgranskare av produkter for

betongindustrin.

Produkterna innehar en av Finlands Betongforening (Bf) given bruksanvisning.

8 MONTERINGSOVERVAKNING

8/ OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR MONTAGE AV STANDARDPLATAR

Arbetsledningen ska kontrollera att standardplatar-platar som anvands ar
planenliga. Innan montering utférs kontrolleras att platarna ar felfria.

Vid montering kontrolleras att standardplatarna placeras enligt
bruksanvisningen i planerade lagen med hansyn till given monteringstolerans.

Vid betonggjutet kontrolleras att:

- alla standardplatar ar monterade pa ratt plats enligt givna forevisningar och
planer

- betongen komprimeras noggrant kring standardplatarna

- standardplaten inte rubbas efter komprimering

- standardplatens lage ligger inom monteringstoleransen pa planerad plats
och att den befinner sig i forevisad och planerad stallning efter
betonggjutningen

8.2 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR ANSLUTANDE DETALJER

Pa arbetsplatsen ska arbetsledningen 6vervaka att fogar och infastningar utfors enligt
monterings- och svetsplan. Svetspunkterna ska svetsning rengdras och skyddas mot
fukt. Forvarmning rekommenderas nar yttertemperaturen ar under -5°.

Fore ytbehandling bor staldetaljen vara ren och torr.
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