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1 OPK-PELARSKORNAS FUNKTION

OPK-pelarskorna ar staldetaljer som placeras i betonggjute innan det stelnar och som
overfor krafter som paverkar dem fran diverse konstruktionsdetaljer till pelaren.
OPK-pelarskorna férankras med kamstalsforankringar. Pelarskorna anvands i kombination
med grundbult.

OPK-pelarskor anvands nar betongelementpelare skarvas eller fastes med bultforband till
grundkonstruktionen.

2 MATERIAL OCH MATT

21 PELARSKORNAS MATERIAL

Tabell 1. OPK-pelarskornas material

u Del Material Standard u
Kamstalsforankr. K500B-T SS8212450
Platar S355J2+N SFS-EN 10025

Dosa S355J2+N SFS-EN 10025




22 PELARSKORNAS MATT
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Figur 1 . Beteckningar for OPK-pelarskons matt
Tabell 2. OPK —pelarskornas matt och vikter
A B C E H T %] G |

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] @ [mm] | [mm] [mm] & [kg]

109 80 75 50 612 12 25 2.6

121 95 80 50 718 18 30 4.9

128 110 85 50 1125 25 35 9.9
140 130 90 50 1410 30 40 17.6
180 130 105 50 1583 40 50 28.6

185 130 115 60 1650 40 54 33.1

227.5 130 120 60 2200 50 60 55.1

280 160 130 60 2510 60 70 87.1 ﬂ

16
20
24
30
36
39
45
52




A = pelarskons yttre matt

B = innerhdjd i dosan

C = innerbredd i dosan

E = bulthalets centrumavstand fran fotplatens kant
H = pelarskons totalhojd

T = fotplatens tjocklek

@ = bulthalets diameter

G = pelarskons vikt

Storlekar OPK16-30: tre kamstalsférankringar

Storlekar OPK36-45: fem kamstalsforankringar
Storlek OPK52: sex kamstalsférankringar

3 TILLVERKNING
31 TILLVERKNINGSMETOD

Fotplat och forstyvningsplat klipps mekaniskt eller skares genom termisk skarning.

Forankringarna kapas eller skares mekaniskt. Komponenterna svetsas ihop manuellt eller

genom robotsvetsning. Fogarnas svetsklass utfor enligt SFS-EN ISO 5817 klass C. De
synliga delarna av fotplaten grundmalas med alkydgrund.

32 TILLVERKNINGSTOLERANSER

-0 mm

Platens sidomatt 1 mm
Totalhojd 15 mm
Bulthalets dim. +2 mm
Bulthalets lage 1 mm
Forankr. Lage 2 mm
Dosans lage 2 mm

33 MARKNINGAR

Undre sidan av fotplaten forses med tillverkarnamn och typkod samt Inspecta Certifierings

kvalitetskontrollmarke.



4 HALLFASTHET

41 BERAKNINGSGRUNDER

OPK-pelarskornas hallfasthetsvarden ar beraknade enligt EN1992-1-1: Eurokod2:
Dimensionering av betongkonstruktioner., EN1993-1-1: Eurokod 3: Dimensionering av
stalkonstruktioner. Del 1-1: Allménna regler och EN1993-1-8: Eurokod 3: Dimensionering
av stalkonstruktioner. Del 1-8: Férband. | betongkvalitet C40/50 med beaktande av krav
enligt svenska nationella tillagg.

Hallfastheterna ar beraknade for statisk last vid brottgranstillstand. Dimensionering for
dynamisk last utfors separat.

42 DIMENSIONERINGSVARDEN FOR NORMALKRAFTHALLFASTHET

Tabell 3. Dimensioneringi‘véirden for OPK-pelarskons normalkrafthallfasthet (betong C40/50)

NRd
Pelarsko kN]
OPK 16 63
OPK 20 97

OPK 24 166
OPK 30 255
OPK 36| 471
OPK 39 563
OPK 45| 753
OPK 52 1013 |

:

43 KORRIGERING AV DIMENSIONERINGSVARDEN FOR HALLFASTHET

Dimensioneringsvarden for OPK-pelarskornas hallfastheter ar beraknade for
betongkvalitet C40/50. Reduktionsfaktor for svagare betong an C40/50 kan beraknas
enligt forhallandet mellan betongkvaliteternas draghallfastheter. Reduktionskoefficienten
for betong C25/30 kan t.ex. Beraknas enligt foljande:

f.s0C25  120MPa 073
7300
—

fctd N L]
1C40 150 1,64MPa




6 ANVANDNING AV OPK-PELARSKOR
6.1 BEGRANSNINGAR | ANVANDNINGEN

OPK-pelarskornas hallfastheter ar beraknade for statisk last. Hallfastheter for dynamiska
laster och utmattningslaster bor granskas separat.

6.2 KANT- OCH CENTRUMAVSTAND

Betongtackskiktet for OPK-pelarskons férankringar ar 45 mm da, nar fotplatens kant ligger
vid pelarsida. Storre tackskikt fas genom att séanka in pelarskon i pelartvarsnittet.
Information om avvikande mattsattning vid grundbultplaceringen skall delges
konstruktoren och byggaren.

Pelarskornas sidomatt definierar minimistorleken pa pelartvarsnittet, minsta sidomatt = 2 x
pelarskons sidomatt.

6.3 TVARSGAENDE ARMERING

OPK -pelarskon skall forses med bygelarmering enligt figur 2 och tabell 4 ifall inga
exaktare berakningar utfors.
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Figur 2. Placering av OPK-pelarskons bygelarmering



Tabell 4. Tvarsarmering av OPK —pelarskor
Pelarsko Hs Hs/3 Ah |
[mMm] | [mm] [n-9d-clc
OPK 16 520 173 2 -8 —-c150
OPK 20 600 200 3] - @8 -¢c100
OPK 24 1000 333 4 — @8 —c100
OPK 30 1250 417 4 — 38 —c130

OPK 36 | 1410 470 8 — 8 — c65
OPK 39 | 1470 490 8 — @8 —c70
10 - @8 —c70
OPK 45 | 2015 670 eller
7—-010-¢110

14 — @8 — c60
OPK 52 | 2280 760 eller
9-10 -c95

Tabellens 40 = B500B.
6.4 DIMENSIONERANDE BETONG FOR PELARFORBANDET

Den dimensionerande betongen valjs enligt foljande

ofdrandrat tvarsnitt vid forbandet:
dimensionerande betong = den svagaste betongen (i figur 3 C35/45)

C50/

(=P
[

P
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C50/60

C35/45

Figur 3. Pelarforband med oférandrat tvarsnitt



7 MONTERING AV OPK-PELARSKOR
71 UTFORANDE AV ARBETET OCH MONTERINGSTOLERANSER

Pelarskogruppen bestar av fyra sinsemellan likadana pelarskor. Dessa placeras innanfor
pelararmeringen, bultas fast genom fotplaten till &ndan av pelarformen och
forankringsstalen najas fast i pelararmeringen.

7.2 PELARMONTERING PA BULTAR

Pelaren placeras i ratt hojdlage antingen fristdende direkt pa brickorna ovanpa de undre
muttrarna eller genom att anvanda passbitar av stal under pelarskorna. Muttrarna dras at
for att eliminera eventuellt glapp. Vid anvandning av passbitar skall uppstaende
sprackkraft tas upp av separata armeringsstal i forbandets dver- och underdel.
Konstruktdoren dimensionerar dessa i vart sarskilt fall.

Pelaren far kopplas loss fran lyftkran endast efter att forbandets muttrar dragits at.
Efter att pelaren blivit monterad i ratt héjd och stallning inom toleransramarna utfors
eftergjutning med hanvisning till direktiv givha av betongmassans tillverkare.

Betongmassan skall vara krympfri och ha samma hallfasthetsklass som pelarbetongen.

Under den tid som eftergjutningen utférs och betongen hardnar rekommenderas en
uppstottning av pelaren sa att egenvikten fordelas jamnt pa alla bultar.

| samband med eftergjutningen eller eventuellt samtidigt skall dosorna fylloas med betong.

Gjutformens krage skall na upp forbi dosans éverkant. Efterbehandlingen underlattas om
formsidan i pelarens riktning kapas i ratt hojd.

=

Figur 4. Eftergjutningsform fér dosan



8 KVALITETSKONTROLL
8.1 KVALITETSKONTROLL FOR TILLVERKNING AVSTALDETALJERNA

Ingjutningsgods tillverkade hos Semko Oy i Seingjoki kvalitetsgranskas i enlighet med
direktiv givna av Inspecta Certifiering Ab. Inspecta Certifiering Ab fungerar i Finland som
en av Miljoministeriet godkand kvalitetsgranskare av produkter for betongindustrin.

9 MONTERINGSOVERVAKNING

9.1 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR MONTERING AV PELARSKOR

Fore gjutning av pelare bor kontrolleras att

- pelarskorna ar av ratt dimension

- pelararmeringen ar utford enligt plan

- pelarskorna ar noggrannt placerade i korrekt lage

- pelarskorna ar fasta sa, att de inte rubbas under gjutningen

Vid gjutning skall ombesorjas att
- pelarskorna inte rubbas
- betongen komprimeras omsorgsfullt runt pelarskor och forankringar

Efter ytford pelargjutning
- kollas pelarskornas lage
- dosor och bulthal rengjéres

92 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR MONTERING AV PELARE

Montering skall utforas enligt monteringsplan gjord av montor och godkand av
konstruktoren.

Speciell uppmarksamhet skall fastas vid

- monteringstidpunkt i férhallande till tidpunkt fér undergjutning
- stddning under monteringstiden

- slutligt hojdlage och lodrathet

- direktiv for atdragning av bultarna

- direktiv for undergjutning



10 DIMENSIONERINGSDIAGRAM FOR OPK-PELARFORBAND
10.1 KRITERIER FOR FRAMTAGNING AV DIAGRAM

OPK-pelarskodiagram for de vanligast forekommande tvarsnitten ar framtagna for
betongkvalitet C40/50.

| samband med tvarsnittet visas riktningen, i vilken momentet verkar. Vid dubbelsidig

momentbelastning tillampas diagrammen med dimensioneringsdirektiv givna i Eurokod.

OPK-pelarskoférbandens diagram ar framtagna enligt normalkrafthallfastheter givna i
tabell 3. Anvandning av diagram forutsatter, att grundbultens normalkrafthallfasthet ar
minst lika stor som OPK-pelarskons normalkrafthallfasthet.

10.2 ANVANDNING AV DIAGRAM

1) Berakningslasterna kalkyleras

Neq = kalkylvarde for normalkraft (kN)
Meq = kalkylvarde for moment (kNm)

2) Diagram valjes med hansyn till:

- pelarens tvarsnittmatt
- momentbelastningens riktning

3) Den beraknade belastningspunkten placeras i diagrammet och pelarskodimension
valjes enligt narmaste kurva som befinner sig utanfor (hoger) punkten.

4) Kontrolleras att:

- vald pelarsko ryms in i pelartvarsnittet
- motsvarande grundbult klarar den belastning som galler under monteringstiden.

5) Eventuella tillaggsatgarder, t.ex.

-justering av kantavstand for att sakra tillrackligt skyddslager
-stddning av pelaren under monteringsfasen



10.3 OPK-PELARSKORNAS DIAGRAM

T.ex. pelare 400 x 400 mm?
betong C40/50
kalkylvarde fér momentet i pelarens undre ande Mes = 300 kNm
kalkylvarde for normalkraft i pelarens undre ande Nes = 1200 kN

— erhallen pelardimension OPK 30.
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