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1 SVETSPLATARNAS FUNKTION

De i

bruksanvisningen namnda JKL-svetsplatarna ar staldetaljer som placeras i

betonggjute innan det stelnar. Platarna éverfor krafter som paverkar dem till betongen via
forankringarJKL-platarna bestar av stalplatar med pasvetsade férankringar.

2 MATERIAL OCH MATT

2.1 SVETSPLATARNAS MATERIAL

Taulukko 1. JKL-platarnas material

Del Material Standard
Forankringar K500B-T SS 212540
Plat S355J2+N+235 | SFS-EN 10025
Plat 1.4301 SFS-EN 10088
Plat 1.4401 SFS-EN 10088
Forankringsplat S355J2+N SFS-EN 10025

2.2 ORDERBETECKNING

Orderbeteckning Plat Forankringar Forankringsplat  Orderbeteckning
JKL S30BJ24N+Z35, 50 7 S$355J2+N Svart
grundmalad
JKLzn S355J2+N+Z35,  snop T S355J2+N  Varmfdrzinkad
varmforzinkad
JKLr 1.4301 K500B-T S355J2+N Rostfri
JKLh 1.4401 K500B-T S355J2+N Syrafast




2.3 MATT

| | Y
Lirl
Fig. 1. JKL-platarnas matt
Tabell 2. JKL-platarnas matt
JKL-plat Plat Forankring
C B | T |n| @ D A ToHt?::fff]d Vikt [kg]
[mm] [mm] | [mm] | [kpl] | [mm | [mm] | [mm]
JKL 150 x 150 25 4 16 90 90 220 6,0
JKL 200 x 150 25 4 20 120 90 220 8,7
JKL 200 x 200 25 4 20 120 120 220 10,7
JKL 250 x 150 25 4 20 190 90 220 10,1
JKL 250 x 200 25 4 20 190 120 220 12,6
JKL 250 x 250 25 4 20 190 190 220 15,1
JKL 300 x 200 25 4 25 200 120 280 17,4
JKL 300 x 300 25 4 25 200 200 280 23,4
JKL 400 x 400 30 4 25 300 300 280/285 43,3
JKL 500 x 500 30 4 25 400 400 280/285 64,5
JKL 600 x 600 30 4 25 500 500 280/285 90,4

Studsférankringens matt givna av leverantéren. | stallet for studsforankring ar alternativet en

fastsvetsad férankringsplat.




3 TILLVERKNING

3.1 TILLVERKNINGSMETOD OCH UTFORANDEKLASS

Platar: Termisk eller mekanisk kapning

Forankringar: Mekanisk kapning

Svetsning: Manuell Mag/robotsvetsning

Svetsklass: C (SFS-EN ISO 5817), EXC2 (SFS-EN 1090-2 punkt 7.6)
Utférandeklass: EXC2 (SFS-EN 1090-2) [mer kravande klasser enligt separat anvisning]

3.2 TOLERANSER

Platens sidomatt: +3mmL <120 mm
+4 mm 120 mm <L <315 mm
Platens rakhet: L/150
Skurna ytans grovlek: SFS-EN 1090-2
Skurna ytans lutning: SFS-EN 1090-2
Staldelens hojd: +3 mm
Forankringars lage: + 5 mm
Forankringars inbordes avstand: 5 mm
Forankringars lutningar: +5°

3.3 YTBEHANDLING

Synliga ytor och kanter skyddsmalas. Platarna levereras med verkstadsgrund, farglagrets
tjocklek ca. 40 um. Epoxymalning 60 um eller varmférzinkning enligt i kraft varande standarder
kan utforas enligt separat bestallning. Rostfria och syrafasta platar ytbehandlas inte.

3.4 MARKNINGAR

Den del av platen som férblir synlig vid montage férses med stampel. Av stampeln framgar
platens beteckning, tillverkarens namn, datum och Inspecta Certifierings
kvalitetskontrolimarke.



4 DIMENSIONERINGSGANG FOR JKL-PLATAR

Vid dimensionering ar dimensioneringsgangen enligt féljande flodesschema:

Val av JKL-plat
(bruksanvisning punkt 2)

Y

Byt dimension pa
¢
JKL

Bestam de yttre kraftstorheter A
som verkar pa JKL-platen

v

Kontroll av JKL-platens hallfasthet
gentemot enskilda kraftstorheter

Tillaggsarmerad plat Tillaggsarmerad plat
enligt pt. 5.4 med be- enligt pt. 5.5 med be-
aktande av kantavstand aktande av kantavstand

=

Hallfasthet gentemot enskilda
kraftstorheter?

Otillracklig
hallfasthet

Tillracklig hallfasthet

Kontroll av JKL-platens hallfasthet
gentemot krafternas samverkan
(bruksanvisningens punkt 5.3.1)

Otillracklig
hallfasthet

Hallfasthet gentemot
krafternas samverkan?

Tillracklig
hallfasthet

Val av JKL-plat med kontroll av tillrackliga kantavstand och infastningsunderlagets
tjocklek samt eventuell tillaggsarmering




5 HALLFASTHE

T
5.1 BERAKNINGSGRUNDER

JKL-platarnas hallfasthetsvarden ar beraknade enligt SFS-EN1992-1-1: Eurokod 2:
del SFS-EN 1992-1-1: Allm&nna regler och regler fér byggnader och Eurokod 3:
Dimensionering av betongkonstruktioner. (Svensk NA) och SFS-EN 1993-1-1:
Allménna regler och regler fér byggnader och SFS-EN 1993-1-8: Dimensionering av
knutpunkter enligt betongkvalitet C25/30.

Vid beréakningen har eventuell, av toleranser beroende excentricitet £15 mm fran

atens centrumlinjer heaktatas. _ _ e : : .
IplaI}fastheterna ar beraknade 10r statisk last vid brottgranstillstand. Dimensionering for

dynamisk last utférs separat.

5.2 JKL-PLATARNAS BROTTSATT

Dimensionerande brottsatt for kraftstorheterna N, och M__ ar tillaggsarmeringens

forankringsbrott i brottkonen nar ifrAgavarande kraftstorheter forsetts med
tillaggsarmering och studsfoérankringarnas brott ur betongen nar ifrdgavarande
kraftstorheter inte forsetts med tillaggsarmering. Dimensionerande brottsatt for
kraftstorheterna V, och T__ ar tillaggsarmeringens forankringsbrott i brottkonen nar
JKL-platen &r tillaggsarmerad och studsforankringarnas skarbrott ur betongen nar

legLiglléltErﬁisr}tgﬁlrEi‘%rl\sl%dd med tillaggsarmering.

Berakningen utfors enligt brottgranskontroll genom att omvandla den specifika lasten till
dimensioneringslast.

5.3.1 Kombinering av dimensioneringslaster

Vid kombinerade belastningslagen kontrolleras att platarna fyller féljande
hallfasthetsvillkor:

1. Bojmoment kring tva axlar

M
M

Ed.A , Mgy 5
M

<1

Rd.A Rd.B

2. B6jmoment och dragkraft
M
M

M N
Ed.A, "edB  "Ed_q
M N

Rd.A Rd.B Rd



3. Skarkraft och vridmoment

Ve +h$1

VRd TRd

4. Dragkraft och skarkraft

/ /
(N 43+Q 43S1
N ra V ra
M
) Ed.B+NEd

Dimensioneringslasten maste vara mindre an platens hallfasthet.

NEd<NRd
VEd<VRd
MEd <MRd
TEd<TRd

| formlerna ar:

MEd = béjmomentets dimensioneringsvarde

Mrs = bojmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde
NEeq = dragkraftens dimensioneringsvarde

NRrd = dragkarfthallfasthetens dimensioneringsvarde
VEq = skarkraftens dimensioneringsvarde

VR4 = skarkrafthallfasthetens dimensioneringsvarde
Tes = vridmomentets dimensioneringsvarde

Tra = vridmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde



5.4 BETECKNINGAR FOR HALLFASTHETER
B

il i

Fig. 2. Beteckningar for hallfastheter

Figur 2 visar beteckningarna for hallfastheter som anvands i hallfasthetstabeller och figurer
i det foljande.
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5.5 HALLFASTHETER | BETONGKONSTRUKTIONER

JKL-platarnas hallfastheter for olika krafter och motsvarande tillaggsarmeringar visas i
tabell 3. | tabell 3 &r JKL-platens kantavstand fran centrum av férankringen = 11 x @

(9@ = forankringens diameter) vid en kant. Tillaggsarmering i skarkraftens riktning enligt
4.4.1. Tabell 4 visar korrigeringskoefficienter for JKL-platarnas hallfastheter i de fall, dar
kantavstandet ar 11 x @ vid tva kanter eller kantavstandet ar 8 x g eller 5 x & vid en eller
tva kanter.

Tabell 3. Dimensioneringsvarden for JKL-platar i armerade betongkonstruktioner vid kantavstand
11 x @ fér en kant och tilldggsarmering enligt 4.4.1

JIéL-pIat B Nra VR4 Mga.c Mra s Tra €kc €kB
‘ o] | X ‘ o | KN [kN] | [KNm] | [kNm] | [kNm] | [mm] | [mm]
JKL 150 x 150 78.9 34.1 5.33 5.33 2.27 45 45
JKL 200 x 150 92.8 49.2 8.35 6.68 3.69 85 12
JKL 200 x 200 96.5 49.2 9.26 9.26 417 48 48
JKL 250 x 150 102.7 49.2 14.63 7.98 5.17 111 70
JKL 250 x 200 107.0 49.2 16.26 11.09 5.53 72 36
JKL 250 x 250 117.0 49.2 19.19 19.19 6.61 41 41
JKL 300 x 200 143.1 87.4 22.89 14.93 10.19 87 50
JKL 300 x 300 155.3 87.4 27.00 27.00 12.36 44 44
JKL 400 x 400 190.2 87.4 51.89 51.89 18.54 52 52
JKL 500 x 500 228.8 87.4 85.12 85.12 24.73 140 140
JKL 600 x 600 270.8 87.4 127.75 | 127.75 | 32.76 234 234

Mrac = bojmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mrae = bdjmomenthallifasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning
exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
e = platens minsta angreppsyta i B-riktning

Tabell 3 visar JKL-platarnas hallfastheter med tillaggsarmering enligt 4.4.1 nar avstandet
fran centrum av férankring till betongkant vid en kant ar = 11 x @ (@ = férankringens
diameter). Harvid maste avstandet vid alla tre dvriga kanter vara = c... Erforderligt
kantavstand c. = 1.5 x platens hdjd (totalh6jd H enligt tabell 2). Vid mindre kantavstand
eller ifall kantavstandet vid tva kanter understiger c.,, maste JKL-platarnas
normalkraftshallfastheter Nrs och momenthallfastheter Mrqcja Mras minskas enligt
koefficienter i tabell 4. Koefficienterna skall anvandas aven i de fall dar avstandet mellan
intilliggande JKL-platars foérankringar ar < 2 x c... Koefficienter for skarkraft Vrs 0Cch
vridmoment Trqs behover inte anvandas da konstruktionen ar armerad enligt punkt 4.4.1.

Tabell 4. JKL-platens reduktionskoefficienter for normalkraft Nrs ja moment Mgacja Mras

Kantavstand En kant Tva kanter
11 x 0 1.00 0.80
8x 0 0.85 0.64
5x0 0.67 0.50
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5.5.1 Liten tillaggsarmering
Liten tillaggsarmering for JKL-platar placeras i skarkraftens riktning enligt figur 3 runt

forankringarna sa nara ytplaten som majligt med hansyn till krav pa tackskiktets tjocklek
enligt belastningsklass. Kamstal klass K500B-T eller motsvarande.

nre_®re
/7
@ © an
0 o |
I

~ Forankringslangd

iy

— — |

Kantavstand

Fig. 3. Placering av liten tillaggsarmering for JKL-plat

Tabell 5. Liten tilldggsarmering fér JKL-plat enligt hallfastheter i tabell 3

JKL-plat )
‘ C X ‘ B [S'ﬁ Dre [mm]

[mm] [mm]
JKL 150 x 150 2 10
JKL 200 x 150 2 12
JKL 200 x 200 2 12
JKL 250 x 150 2 12
JKL 250 x 200 2 12
JKL 250 x 250 2 12
JKL 300 x 200 2 16
JKL 300 x 300 2 16
JKL 400 x 400 2 16
JKL 500 x 500 2 16
JKL 600 x 600 2 16
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5.6 HALI:FASTHETER | ARMERADE BETONGKONSTRUKTIONER VID
TILLAGGSARMERING FOR FULL KRAFT

Hallfastheter for JKL-platar nar infastningsunderlaget armeras for full kraft visas i tabell 6.
Nar hallfastheter enligt tabell 6 utnyttjas skall konstruktionen forses med tillaggsarmering
enligt punkt 4.5.1. Tillaggsarmeringen maste kunna éverféra hela den kraft som paverkar
JKL-platen.

Tabell 6. Dimensioneringsvarden for JKL-platens hallfastheter i berongkonstruktion tillaggs-
armerad for full kraft

Jl((:L-pIat B NRrg Vra Mra.c Mras Tra (S kB
‘ o] | ¥ ‘ o | KN [kN] | [KNm] | [kNm] | [kNm] | [mm] | [mm]
JKL 150 x 150 188.5 110.6 15.08 15.08 9.30 45 45
JKL 200 x 150 314.2 172.8 31.42 23.56 13.10 85 12
JKL 200 x 200 335.1 183.0 31.42 31.42 15.50 48 48
JKL 250 x 150 339.1 172.8 49.74 23.56 20.10 111 70
JKL 250 x 200 361.8 184.3 49.74 31.42 22.40 72 36
JKL 250 x 250 390.5 199.0 49.74 49.74 29.30 41 41
JKL 300 x 200 569.1 272.4 81.81 49.09 31.70 87 50
JKL 300 x 300 618.6 | 296.0 81.8 81.8 41.8 44 44
JKL 400 x 400 676.1 327.2 | 122.72 | 122.72 | 75.90 52 52
JKL 500 x 500 707.9 3349 | 163.62 | 163.62 | 101.80 140 140
JKL 600 x 600 | 728.1 339.6 | 204.53 | 204.53 | 127.20 | 234 234

Mrac = bOjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mrges = bdjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning
exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
exs = platens minsta angreppsyta i B-riktning

5.6.1 Tillaggsarmering for JKL-plat vid hallfastheter enligt tabell 6

Tillaggsarmering for full kraft enligt tabell 6 skall placeras enligt fig. 4 och 5 invid
forankringen och férankras for full kraft i bade brottkonen och utanfér denna. Tabeller 7
och 8 visar armeringen for hallfastheter enligt tabell 6. Kamstal klass K500B-T eller
motsvarande.

Armeringar 2 och 4 skall placeras pa ett avstand max. 0.75 x hes —mattet fran JKL-platens
forankring. All armering skall férankras enligt férankringslangd s given i tabeller 7 och
8.Vid behov (t.ex. nara horn) skall armeringen bockas.

Ifall JKL-platen utsatts for skarkrafts- och vridmomentbelastning samtidigt med
normalkrafts- och béjmomentbelastning placeras extra tillaggsarmering i konstruktionen
motsvarande det behov som gangse belastningstyp kraver.




¥ J <0.75h,44 )
ot

\ |
| N ~ |
| q O O |
| o] [ |
| |
| n,—%, b4 |
' |
| N

Fig. 5. Armering for skarkraftshallfasthet och vridmomenthallfasthet enligt tabell 6

Tabell 8.Armering for skérkraftshallfasthet och vridmomenthallfasthet enligt tabell 6

JPéL-pIat B et N3 T lbas Ny D lbas

‘ o] | X ‘ ey | MD | Dol | fmm] | fmm] | fkpl] | mm] | mm]
JKL 150 x 150 212 2 12 500 4 10 410
JKL 200 x 150 210 3 12 500 5 12 500
JKL 200 x 200 210 3 12 500 5 12 500
JKL 250 x 150 210 3 12 500 5 12 500
JKL 250 x 200 210 3 12 500 5 12 500
JKL 250 x 250 210 3 12 500 5 12 500
JKL 300 x 200 268 3 16 650 5 16 650
JKL 300 x 300 268 3 16 650 5 16 650
JKL 400 x 400 268 3 16 650 5 16 650
JKL 500 x 500 268 3 16 650 5 16 650
JKL 600 x 600 268 3 16 650 5 16 650

14
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5.7 PLA'I_'_ARNAS HALLFASTHETER | BETONGKONSTRUKTIONER UTAN
TILLAGGSARMERING

Nar hallfastheter enligt punkter 4.6.2 och 4.6.3 utnyttjas rekommenderas armering i
underlaget enligt punkt 5.3.1 for att undvika uppkomst av sprédbrott.

5.7.1 Kantavstand och tjocklek pa infastningsunderlag

JKL-platens kantavstand inverkar pa hallfastheten.Tabell 9 ger de minsta kantavstanden
fran platens kant till konstruktionens kant da full hallfasthet for JKL-platen kan utnyttjas.
Ifall kantavstandet vid en eller flera kanter understiger ¢, enligt tabell 9 maste
hallfastheterna reduceras. JKL-platarnas hallfastheter vid mindre kantavstand ges i figurer
vid punkt 4.6.3.

Tabell 9. JKL-platens fulla kantavastand

JKL-plat Kantavstand som medger fullt dimensioneringsvarde for
platens hallfastheter
C B
[mm] [mm] ¢ [mm]
NRd och MRd VRd och TRd

JKL 150 x 150 310 980
JKL 200 x 150 310 1200
JKL 200 x 200 310 1200
JKL 250 x 150 310 1200
JKL 250 x 200 310 1200
JKL 250 x 250 310 1200
JKL 300 x 200 380 1550
JKL 300 x 300 380 1550
JKL 400 x 400 380 1550
JKL 500 x 500 380 1550
JKL 600 x 600 380 1550

Hallfastheter enligt tabell10 och punkt 4.6.3 ar beraknade utgadende fran underlagets
tjocklek lika med JKL-platens totalhdjd (fig. 1 matt H) tillsatt med skyddsskiktet 20 mm.
Vid mindre betongtjocklekar galler varden givna i tabell 10 och punkt 4.6.3 inte.
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16

Figur 6. Kantavstand som ger full hallfasthet (jfr. tabell 9)

5.7.2 JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt kantavstand, betong

C25/30

Tabell 10. Dimensioneringsvarden for JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt
kantavstand, betong C25/30

JKL-plat

C B NRrd Vrd Mra.c Mra.s Trd €kc exB
‘[mm]‘ X ‘ mmy | KNI [kN] | [KNm] | [KNm] | [KNm] | [mm] | [mm]

JKL 150 x 150 113.8 110.6 7.6 7.6 9.3 45 45
JKL 200 x 150 1171 172.8 10.5 8.4 13.1 85 12
JKL 200 x 200 122.0 183.0 11.7 11.7 15.5 48 48
JKL 250 x 150 128.0 172.8 18.2 9.9 20.1 111 70
JKL 250 x 200 133.4 184.3 20.2 13.8 22.4 72 36
JKL 250 x 250 145.8 199.0 23.9 23.9 29.3 41 41
JKL 300 x 200 181.6 | 2724 29.0 18.9 31.7 87 50
JKL 300 x 300 197.3 | 296.0 34.3 34.3 41.8 44 44
JKL 400 x 400 | 238.6 | 327.2 65.0 65.0 75.9 52 52
JKL 500 x 500 | 283.8 | 334.9 105.6 105.6 101.8 140 140
JKL 600 x 600 | 3329 | 339.6 157.0 157.0 127.2 234 234

Mra.c = bOjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mres = bdjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning

exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
exs = platens minsta angreppsyta i B-riktning
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5.7.3 JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt kantavstand, betong

C30/37

Tabell 11. Dimensioneringsvarden for JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt
kantavstand, betong C30/37

JKL-plat

C B NRrd Vrd Mra.c Mra.s Trd €kc exB

‘[mm] X ’ iy | KNI [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [mm] | [mm]

JKL 150 x 150 126.4 110.6 8.53 8.53 9.30 45 45
JKL 200 x 150 130.0 172.8 11.70 9.36 13.10 85 12
JKL 200 x 200 135.5 183.0 13.00 13.00 15.50 48 48
JKL 250 x 150 142.2 172.8 20.26 11.05] 20.10 111 82
JKL 250 x 200 148.1 184.3 22.51 15.35 22.40 72 53
JKL 250 x 250 161.9 199.0 26.57 26.57 29.30 31 31
JKL 300 x 200 | 201.7 | 2724 32.27 21.05 31.70 98 50
JKL 300 x 300 | 219.2 | 296.0 38.12 38.12 41.80 59 59
JKL 400 x 400 | 265.0 | 327.2 72.27 72.27 75.90 77 77
JKL 500 x 500 315.2 334.9 117.27 | 117.27| 101.80| 165 165
JKL 600 x 600 | 369.7 | 339.6 174.39| 174.39| 127.20| 260 260

Mra.c = bojmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mree = bdjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning

exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
exs = platens minsta angreppsyta i B-riktning

5.7.4 JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt kantavstand, betong

C40/50

Tabell 12. Dimensioneringsvarden for JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt
kantavstand, betong C40/50

JKL-plat

C B NRrd Vrd Mra.c Mra.s Trd €kc exB
‘ (] ‘ X ‘ mmy | KNI [kN] | [KNm] | [KNm] | [KNm] | [mm] | [mm]
JKL 150 x 150 147.0 110.6 9.92 9.92 9.30 45 45
JKL 200 x 150 151.2 172.8 13.60 10.88| 13.10 85 12
JKL 200 x 200 157.5 183.0 15.12 15.12 15.50 48 48
JKL 250 x 150 165.3 172.8 23.55 12.85| 20.10 111 82
JKL 250 x 200 172.2 184.3 26.17 17.84 22.40 72 53
JKL 250 x 250 188.2 199.0 30.89 30.89 29.30 54 54
JKL 300 x 200 | 234.5 | 2724 37.52 24.47 31.70 112 50
JKL 300 x 300 | 254.8 | 296.0 44 .31 44.31 41.80 79 79
JKL 400 x 400 | 308.0 | 327.2 84.01 84.01 75.90 108 108
JKL 500 x 500 | 366.4 | 334.9 136.33| 136.33| 101.80| 198 198
JKL 600 x 600 | 429.8 339.6 202.72| 202.72| 127.20| 294 294

Mra.c = bOjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mres = bdjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning

exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
exs = platens minsta angreppsyta i B-riktning
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5.7.5 JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt kantavstand, betong
C45/55

Tabell 13. Dimensioneringsviarden for JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt
kantavstand, betong C45/55

JIéL-pIat B NRrd VRrd Mra.c Mra.s Trd €xc ST%:]

o] oy | BN [kN] | [kNm] | [KNm] | [kNm] | [mm] | [mm]
JKL 150 x 150 154 .1 110.6 10.40 10.40 9.30 45 45
JKL 200 x 150 158.5 172.8 14.27 11.42 13.10 85 12
JKL 200 x 200 165.1 183.0 15.85 15.85 15.50 48 48
JKL 250 x 150 173.3 172.8 24.70 13.47 | 20.10 111 82
JKL 250 x 200 180.6 184.3 27.45 18.71 22.40 72 53
JKL 250 x 250 197.4 199.0 32.39 32.39 29.30 60 60
JKL 300 x 200 | 2459 | 2724 39.35 25.66 31.70 116 50
JKL 300 x 300 | 267.2 | 296.0 46.47 46.47 41.80 85 85
JKL 400 x 400 | 323.1 327.2 88.11 88.11 75.90 117 117
JKL 500 x 500 | 384.3 | 334.9 14298 | 14298 | 101.80| 208 208
JKL 600 x 600 | 450.7 | 339.6 212.62| 212.62| 127.20| 303 303

Mre.c = bOjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mrqes = b6jmomenthalifasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning

exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
exs = platens minsta angreppsyta i B-riktning

5.7.6 JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt kantavstand, betong

C54/65

Tabell 10. Dimensioneringsviarden for JKL-platars hallfastheter i betongkonstruktion vid fullt
kantavstand, betong C54/65

JIéL-pIat B Nrg VRrg Mra.c Mras Trd €xc €kB
‘ o | % | oy | NI [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm] | [mm] | [mm]
JKL 150 x 150 167.6 110.6 11.31 11.31 9.30 45 45
JKL 200 x 150 172.4 172.8 15.51 12.41 13.10 85 12
JKL 200 x 200 179.5 183.0 17.24 17.24 15.50 48 48
JKL 250 x 150 188.4 172.8 26.85 14.65| 20.10 111 82
JKL 250 x 200 196.3 184.3 29.84 20.34 22.40 72 53
JKL 250 x 250 | 214.6 199.0 35.22 35.22 29.30 70 70
JKL 300 x 200 | 267.3 | 2724 42.77 27.90 31.70 123 50
JKL 300 x 300 | 290.5 | 296.0 50.52 50.52 41.80 94 94
JKL 400 x 400 | 351.2 | 327.2 95.79 95.79 75.90 132 132
JKL 500 x 500 | 417.7 | 334.9 15544 | 15544 | 101.80| 223 223
JKL 600 x 600 | 490.0 | 339.6 23114 | 23114 | 127.20| 319 319

Mra.c = bOjmomenthallfasthetens dimensioneringsvarde i C-riktning
Mrae = bdjmomenthalifasthetens dimensioneringsvarde i B-riktning

exc = platens minsta angreppsyta i C-riktning
exs = platens minsta angreppsyta i B-riktning
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5.7.7 Hallfastheter i betongkonstruktion vid mindre kantavstand, betong

C25/30
A) B)
- e — e —
o ' o
A | I |
ERc EfE |
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Figur 7. JKL-platens kantavstand c

Ifall kantavstanden understiger de i tabell 9 givna vardena, skall hallfastheterna reduceras.
| bif. figur visas hallfastheterna nar kantavstandet andras.

Kurvorna visar fall enligt figur 7

A) kantavstand c vid en kant, évriga kanter enligt minimivarde for c; enligt tabell 9
B) kantavstand c vid tva kanter, dvriga kanter enligt minimivarde for c; enligt tabell 9
C) kantavstand c vid tva kanter, dvriga kanter enligt minimivarde for ct enligt tabell 9
D) kantavstand c vid fyra kanter.

Kurvans vagrata axel visar JKL-platens avstand fran platens kant till kanten c av
infastningsunderlaget och den lodrata axeln visar dimensioneringsvardet for hallfastheten.
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6 ANVANDNING AV SVETSPLATAR

6.1 BEGRANSNINGAR | ANVANDNINGEN

Hallfastheterna ar beraknade for statisk last. Hallfastheter fér dynamisk last och
utmattningslast skall granskas skilt.

6.2 PLACERING AV PLATAR OCH MINSTA KANT- OCH CENTRUMAVSTAND

JKL-platarnas kant- och cc-avstand skall dimensioneras enligt konstruktionens
belastningsklass och med hansyn till kamstalsférankringarnas infastning i betongen.

Placering av JKL-platar i betongens dragna del bor undvikas pa grund av sprickbildning i
betongen.

6.3 KRAV PA INFASTNINGSUNDERLAGET

Speciell uppmarksamhet bor fastas pa betongskiktets tjocklek vid JKL-platarnas
forankringar. Ifall erforderlig tjocklek pa tackskiktet inte uppnas vid ytinstallation av platen
bor den sankas ner sa att normenligt tackskikt forverkligas.

De dimensioneringsvarden som ar givna i denna bruksanvisning for JKL-platar ar
beraknade enligt betongkvalitet C25/30.

6.3.1 Armering av underlaget

JKL-platarnas kamstalsférankringar éverfor externa krafter till betongen. Platen utsatts
forutom de beraknade lasterna aven for tvangskrafter som uppstar t.ex. av krympning i
konstruktionen, varmerorelser och nedbdjningar samt stétar i monteringsskedet. Darfor
maste den konstruktiva fogens seghet bekraftas.

Ifall platens infallningsdjup eller férankringarnas avstand till betongkonstruktionens yta inte
ar tillrackliga, d.v.s. betongbrott uppstar innan metallen uppnar flytgransen ska tillracklig
seghet hos infastningen sakras genom armering eller genom att utforma infastningarna sa,
att brott vid en plat inte leder till att den infasta konstruktionsdelen eller apparaten lossnar.
Vid behov ska infastningen tillaggsarmeras, armeringen dimensioneras sa att den férmar
overflytta krafterna fran platen till konstruktionen.

Armeringen anses inte i betydande man férbattra hallfastheten, den férhindrar sprodbrott
och sakrar infastningens seghet nar brottkon uppstatt.



Reduktionsformel for dimensioneringsvarden for normalkraft- och bojhallfastheter:

e = cc-avstandet mellan férankringarna i den beraknade riktningen (se tabell 2)
So = i tabeller givet sidomatt exc eller exs for minimiangreppsyta

Swd = verkligt sidomatt for angreppsytan

Fra = dimensioneringsvarde for minimiangreppsytans hallfasthet (Nrq eller Mgq)
Fr.a = dimensioneringsvarde for hallfastheten vid férminskad angreppsyta
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7 MONTERING AV PLATAR

7.1 APPARATUR OCH TILLBEHOR

Montering av JKL-platar kan utféras fére betonggjutning genom att fasta dessa i formen
eller vid armeringen. Infastningen kan utféras genom spikning, limning, dubbelsidig tejp,
fastklamning i formsida eller vid armering.

7.2 UTFORANDE AV ARBETET OCH MONTERINGSTOLERANSER

Betongmassa bér ha sadana egenskaper att den med utnyttjande av andamalsenliga
metoder, genom komprimering och behandling efter stelnandet fyller stallda krav.
Betongmassans konsistens valjs sa, att den till behandlingsbarhet och sammanhallning
lampar sig for den tillverknings-, behandlings- och gjutningsmetod som utnyttjas.
Betongmassan boér ha en sadan, for utférande, konstruktion och arbetssatt lamplig
komprimerbarhet och smidighet att den till fullo fyller ut formarna och innesluter
armeringen.

Gjutarbetet ska utféras med storsta noggrannhet sa, att KL-platen och/eller férankringen
inte rubbas nar betongmassan fylls i formen eller vid komprimering.

7.3 MONTERING AV ANSLUTNINGAR TILL JKL-PLATAR

Vid behov bor konstruktoren utarbeta en svetsplan dar svetsordning och val av
tillsatsamnen framgar.

Typer av tillsatsamnen bestams av basmaterialets kvalitets- och hallfasthetsklass och de
ska vara i enlighet med givna standarder. Vid val av tillsatsamne ska aven
korrosionspunkter beaktas.

7.4 SAKERHETSATGARDER

Arbetsplatsen ska ha en av konstruktéren godkand monteringsplan, som bl.a. innehaller
elementmontering och fastsvetsning med material.

8 KVALITETSKONTROLL

Ingjutningsgods tillverkade hos Semko Oy i Seindjoki kvalitetsgranskas i enlighet med
direktiv givna av Inspecta Certifiering Ab. Inspecta Certifiering Ab fungerar i Finland som
en av Miljoministeriet godkand kvalitetsgranskare av produkter for betongindustrin.
Produkterna innehar en av Finlands Betongférening (Bf) given bruksanvisning.



9 MONTERINGSOVERVAKNING

9.1 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR MONTERING

Arbetsledningen ska kontrollera att JKL-platar som anvands ar planenliga. Innan
montering utfors kontrolleras att JKL-platarna ar felfria.

Vid montering kontrolleras att JKL-platarna placeras enligt bruksanvisningen i planerade
lagen med hansyn till given monteringstolerans.

Vid betonggjutet kontrolleras att:

- alla JKL-platar ar monterade pa ratt plats enligt givna férevisningar och planer
- betongen komprimeras noggrant kring JKL-platarna

- JKL-platen inte rubbas efter komprimering

- JKL-platens lage ligger inom monteringstoleransen pa planerad plats och att den
befinner sig i férevisad och planerad stallning efter betonggjutningen

9.2 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR ANSLUTANDE DETALJER

Pa arbetsplatsen ska arbetsledningen évervaka att fogar och infastningar utfors enligt
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monterings- och svetsplan. Svetspunkterna ska svetsning rengdras och skyddas mot fukt .

Forvarmning rekommenderas nar yttertemperaturen ar under -5°. Fore ytbehandling bor
staldetaljen vara ren och torr.
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